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(§4) Proc6d6 pour le transfert d'un d6cor sur la surface d'un objet 

(g) Le proc6d6 suivant I'invention consiste: 

- i coller une couche Isolante (1 1) sur la face oppos6e au 
d6cor (12) d sublimer de la feu ilfe-sup port (13) de celui-cl; 

- d placer la feuille-support (13) de manidre que la face 
recouverte de la couche isolante (11) solt en contact avec 
la membrane (3) de Tenceinte; 

- ^ disposer au moins un objet (14. 14') de fonne quel- 
conque sur la feuille-support (13); 

- ^ recouvrir les objets (14. 14') d'une autre feuille- 
support (13) de fapon k ce que ia fece d6cor6e (12') soit en 
contact avec lesdits objets; 

- d former henndtiquement Tenceirrte au moyen d'une 
membrane (4) impemi6able et 6lastique; 

- ^ placer Tenceinte en d6prBssion; 

- et ^ introduire I'enceinte dans un four comportant des 
resistances 6lectriques (15) r6gl6es d une temp6rature d6- 
termin6e assurant le transfert du d6cor (12. 12'). 
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La presente invention a trait h un precede pour Le transfert par 
sublimation d'un dessin imprime sur une feuiUe de papier a un objet de 
forme queLconque. 

On connait des machines permettant La mise en oeuvre d'un precede 
de ce genre et qui comprennent generalement, d'apres La demande de 
brevet europeen N° 252 610, une enceinte constituee d'un support rigide 
et d'un couvercLe perce de trous, de fagor a ne Laisser depasser une 
fois Le couvercLe ferme uniquement La face de L'objet a decorer. Ce 
dernier est pose sur Le fond du support, tandis qu'une feuiLLe de papier 
comportant un decor propre a se subLiraer est mise en pLace sur Le 
couvercLe ainsi que sur La face a d6corer. 

Une membrane synthetique deformable eLastiquement recouvre Le des- 
sus de L'enceinte, ce qui permet Lorsque cette derniere est mise sous 
vide de pLaquer La feuiLLe de papier a subLimer sur La face de L'objet. 

L'ensembLe, maintenu sous depression, est introduit dans un four 
eLectrique pour reaLiser La sublimation du dessin sur quelques raiLLime- . 
tres de L'objet. 

La methade de decoration dite par sublimation employee courament 
dans La technique anterieure n'est valable que pour des pieces de forme 
plates ou tres Leg^rement bombees, car autrement La feuiLLe de papier 
revetue d'au raoins une couche de raatiere a subLimer se plisse et entrai- 
ne des defauts inadmissibles dans L'aspect de La decoration. De pLus> . 
les machines uti Lisees ne permettent pas La decoration d'un objet sur 
toutes ses faces. 

Les perf ectionnements qui font L'objet de L 'invention permettent de 
remedier aux inconvenients enonces ci-dessus et vise plus particuliere- 
ment un precede pour La sublimation ^ chaud ou a froid d'un dessin sur 
toutes Les faces d'un objet de forme queLconque, ainsi qu'une machine 
pour sa mise en oeuvre. 

Le procede suivant L' invention se caracterise en ce qu'il con- 
si ste : 

- a coller une couche isoLante sur La face opposee au decor a 
subLimer de La feui Lie-support de celui-ci ; 

- a placer la feui lie-support de mani^re que la face recou- 
verte de La couche isolante soit en contact avec La membrane inferieure 
de L' enceinte ; 

- a disposer au moins un objet de forme queLconque sur La 
feui lie-support ; 

- a recouvrir Les objets d'une autre feui lie-support de decor 
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a subLimer de fapon que sa face decoree soit en contact avec L'objet ; 

- a fermer hermetiquement L' enceinte au moyen d'une membrane 
superieure impermeable elastique ; 

- a pLacer L'enceinte en depression ; 

- et a introduire L'enceinte dans un four eLectrique regie a 
une temperature determinee assurant le transfert du decor. 

En variante, Le proced^ suivant L' invention consiste : 

- a impregner un tissu de soLvant de la matiere constitutive 
de l^objet ; 

- a placer Le tissu sur La membrane inf^rieure de L'enceinte ; 

- a imbiber d'eau la feui Lie-support du decor a subLimer ; 

- a disposer la feui lie-support de maniere que sa face non 
imprimee soit en contact avec le tissu ; 

- a installer au moins un objet a decorer sur La feuilLe- 

support ; 

- a recouvrir l'objet d'une autre feui lie-support de decor a 
subLimer imbibee d'eau ; 

- a poser un autre tissu imbibe de soLvant sur la feui lie- 
support, ; 

- a fermer hermetiquement L'enceinte au moyen d'une membrane 
superieure impermeable §lastique ; 

- et ^ placer l'enceinte en depression pendant- Le temps deter- 
mine pour assurer Le transfert du d6cor. 

Le dessin annexe, donne a titre d'exempLe, permettra de mieux 
coraprendre I'invention, Les caracteristiques qu'elle presente et Les ' 
avantages qu'elle est susceptible de procurer : 

Fig. 1 est une vue en perspective schematique d'une machine 
pour La mise en oeuvre du proc§d6 suivant I' invention. 

Fig, 2 et 3 ilLustrent La mise en place des objets et les 
differentes phases du precede conforme a L 'invention. 

Fig. 4 illustre une variante suivant Le procede de L' inven- 
tion. 

La machine representee en fig. 1 comprend essentiellement deux 
cadres 1 et 2 de section carr^e realises en aluminium plein et articules 
entre eux de maniere que I'un soit fixe et I'autre mobile- 

Une membrane mince elastique 3,- 4- etanche a-. L'air est collee ou 
assujettie de toute autre maniere sur Les faces inferieures des cadres 1 
et 2. Les membranes consid6rees peuvent par exemple etre realisees en 
silicone acetique permettant de resister a- de haute' temperature et a de 
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grandes deformations eLastiques, 

Le dessus du cadre 1 est pourvu d'un joint d'etancheite pLat 5 
realise en une matiere equivaLente aux membranes 3 et 4, dk fa^on k 
constituer une Liaison hermetique Lorsque Les deux cadres 1 et 2 sont 
presses L'un centre L'autre au moyen de verrous 6 soLidaires dudit cadre 
1. Ces verrous peuvent etre prevus sous La forme de fermetures de caisse 
de munitions cooperant avec des anses fixes 7 port^es par Le cadre 2. 

Les bords Lateraux du cadre 1 sont traverses par des tuyaux 8 re- 
Lies a une pompe a vide 9, de maniere que Lesdits tuyaux debouchent dans 
une rainure 10 menagee a L'interieur du cadre 1 en vue d' assurer une 
meiLLeure repartition de La depression sur toute La peripherie de L 'en- 
ceinte fermee- 

La premiere phase d'une premiere variante du proc6d§ suivant L'in- 
vention consiste.a coLLer une couche isoLante teLLe que du papier d'aLu- 
minium 11 sur La face opposee au decor 12 constituent une couche de ma- 
tiere propre a se subLimer associee a un support par exempLe forme d'une 
feuiLLe de papier 13. Cette phase ne peut etre valabLe que dans le cas 
d'une sublimation a chaud afin d*6viter toute dispersion des couleurs du 
decor 12 vers L*exterieur. 

La seconde etape du procede consiste a placer La feuille de papier 
13 sur la membrane 3 de maniere que le papier d'aluminium 11 soit en 
contact avec ladite membrane 3, comme illustre en fig- 2. 

On dispose ensuite au moins un objet 14 de forme quelconque sur La 
feuille en papier 13- Dans I'exeraple represente en fig. 2, on a dispose 
deux objets 14, 14' I'un a cote de I'autre- 

On recouvre les objets d'une autre feuille de papier 13', de manie- 
re que son decor 12' sublimable soit en contact avec Lesdits objets, 
tandis que Le papier d'aluminium 11' se trouve du cot6 de La membrane 4 
du cadre 2. 

On ferme Le cadre 2 sur Le cadre 1 au moyen des verrous 6-7 de fa- 
pon a obtenir une liaison hermetique parfaite entre Le joint plat 5 et 
La membrane 4. 

On met en route la pompe a vide 9 de maniere a placer I'enceinte 
constituee des deux cadres 1 et 2 en depression, si bien que Les mem- 
branes 3 et 4 sont aspirees pour qu'elles plaquent energiquement Les 
feuilLes de papier 13, 13' et Leurs decors 12, 12' centre toutes Les 
surfaces peripheriques des objets 14, 14' Cfig. 3). 

On introduit" I'enceinte sous depression dans un four electrique 
usuel comportant des resistances 15. Cette phase permet au decor 12, 12' 
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de La feuiUe en papier 13, 13' de se subLimer et de p^netrer de quel- 
ques rm'LLimetres sur La totaLite de La surface externe et interne des 
objets 14, 14' . Le temps de passage de L'enceinte dans Le /four est de- 
termine suivant La matiere de L'objet 14, 14' ^ d^corer (fig. 3) afin de 
ne pas L'endommager, 

La derniere operation consiste a ouvrir L'enceinte et a retirer La 
feuiLLe en papier 13' reste soLidaire du papier d'aLuminium 11', Le 
decor 12' s'etant associe de maniere indeLibiLe a L'objet 14, 14' sur 
une partie de ses faces. 

Ensuite on retire Les ofajets 14, 14' et La feuiLLe de papier 13 
restee soLidaire de La feuiLLe d'aLuminium 11 dent Le decor 12 s'est 
transfere aux objets sur toutes ses parties non decorees par Le decor 
superieur 12' . 

En vue d'effectuer un transfert de decor subLimabLe sur des objets 
ne pouvant pas supporter une eLevation de temperature suffisante pour* 
L'appLication du proced^ ci-dessus on reaLise ce transfert a froid de La 
maniere suivante : 

Tout d'abord, Le support du decor subLimabLe ou feuiLLe de papier 
ne comporte pas La couche isoLante consituee par La feuiLLe d'aLuminium 
11, 11' 

On pLace un tissu 16 irapregne de soLvant sur La membrane 3 du cadre 
1 de L'enceinte (fig. 4). 

On imbibe d'eau La feuiLLe en papier 17 et son decor 18, 

On dispose La feuiLLe en papier 17 de maniere que sa face non 
imprimee soit en contact avec Le tissu 16, 

On instaLLe au raoins un objet 14, 14' de forme queLconque sur La 
feuiLLe en papier 17- 

On recouvre Les objets 14, 14' par une autre feuiLLe en papier 17', 
de maniere a ce que son d^cor 18' soit en contact avec Les objets 14, 
14' , 

On pose un autre tissu 16' impregne de soLvant sur La feuiLLe en 
papier 17' . 

On ferme Le cadre 2 sur Le cadre 1 au moyen des verrous 6-7, de 
fa^on a obtenir une Liaison hermetique parfaite entre Le joint pLat 5 et 
La membrane 4. 

On met en route La porape a vide 9 de maniere a pLacer L'enceinte 
constituee des deux cadres 1 et 2 en depression, si bien que Les membra- 
nes 3" et 4 sont aspir6es pour qu'eLLes pLaquent energiquement La feuiLLe 
en papier 17, 17' et son d6cor subLimabLe 18, 18* contre toutes Les 
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surfaces periph§riques des objets 14, 14' . 

Pendant La mise sous depression de I'enceinte, Le d§cor 18, 18' est 
diLue par Le soLvant inipregnant Le tissu 16, 16' de teLLe sorte qu'iL se 
transfere sur Les parois peripheriques des objets 14, 14' . On note que 
5 Le fait que Les feuiLLes en papier 17, 17' soient imbibees d'eau, 

retarde Le transfert du soLvant vers Le decor 18, 18' dont Les motifs ne 
sont pas detruits par ce soLvant qui n'entraine que La subLimation des 
decors aux objets. 

La derniere operation consiste a ouvrir L'enceinte, a reti rer Le 
10 tissu 16, 16', puis Les feuiLLes de papier 17, 17' Les decors 18, 18' 
etant associes de raaniere ind^LibiLe aux objets 14, 14' . 

On a ainsi reaLise un procede de decoration soit a chaud, soit a 
froid, mais en utiLisant La meme machine pour sa mise en oeuvre. 

Le procede de decoration mis en oeuvre avec une teLLe machine per- 
15 met.de reaLiser La decoration d'objets de formes queLconques, au besoin 
sur toutes Leur periph^rie. 

IL doit d'aiLLeurs etre entendu que La description qui precede n'a 
ete donnee qu'a titre d'exempLe et qu'eLLe ne Limite nuLLement Le 
domaine de L' invention dont on ne sortirait pas en rempLapant Les 
.20 detaiLs d'execution decrits par tous autres equivaLents- 
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1. Precede de decoration de la surface d'un objet (14, 14') par 
transfert d*un decor (12, 12') au raoyen d'une machine, caracterise en ce 
qu'iL consiste : 

- a coLLer une couche isoLante (11) sur La face opposee au 
d6cor (12) a subLimer de La f eui LLe-support (13) de ceLui-ci ; 

- h placer La feui lie-support (13) de maniere que la face re- 
couverte de La couche isolante (11) soit en contact avec La membrane (3) 
de L'enceinte ; 

- a disposer au moins un objet (14, 14') de forme quelconque 
sur La f eui ILe-support (13) ; 

- a recouvrir Les objets (14, 14') d'une autre feui lie-support 
(13') de fapon a ce que La face decoree (12') soit en contact avec les- 
dits objets ; 

- a fermer herraetiquement L'enceinte au raoyen d'une membrane 
(4) impermeable et elastique ; 

- a placer L'enceinte en depression ; 

- et a introduire l'enceinte dans un four comportant des re- 
sistances electriques (15) regLees h une temperature determinee assurant 
Le transfert du decor (12, 12')- 

2- Procede de decoration de La surface d'un objet (14, 14') par 
transfert d'un decor (18, 18') au moyen d'une machine, caracterise en ce 
qu'il consiste : 

- a impregner un tissu (16) de soLvant de La matiere consti- 
tutive de L'objet (14, 14') ; 

- a placer le tissu (16) sur la membrane (3) de L'enceinte ; 

- a imbibee d'eau La feui Lie-support (17) du decor (18) a 

subLimer ; 

- a disposer La feui Lie-support (17) de maniere que sa face 
non decoree soit en contact avec Le tissu (16) ; 

- a installer au moins un objet (14, 14') a decorer sur La 
feui LLe-support (17) en contact avec le decor (18) ; 

- a recouvrir L'objet (14, 14') d'une autre feui LLe-support 
(17') imbiber d'eau de maniere que. Le d§cor (18') soit en contact avec 
Lesdits objets. ; 

- a poser un autre tissu (16') impregne de soLvant sur La 
feui LLe-support: (17') ; 
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- a fermer hermetlquement L'enceinte au moyen d'une membrane 
C4) impermeable et elastique ; 

- et a placer renceinte en depression pendant urj temps deter- 
mine pour assurer le transfert du d^cor C18, 18'). 

3. Machine pour La mise en oeuvre du precede, destinee a permettre 
La decoration de La surface peripherique d'un objet (14, 14") par trans- 
fert d'un decor (12, 12', 18, 18') a partir d'un complexe forme d'un 
support (13, 13', 17, 17') propre a se subLimer, suivant I'une des re- 
vendications 1 et 2, caracterisee en ce qu'elLe comprend essentiellement 
deux cadres (1 et 2) articules entre eux et realises en aluminium plein, 
de raanifere a ce que leurs faces inferieures soient solidaire d'une mem- 
brane (3 et 4) deformable elastiquement. 

4- Machine suivant la revendication 3, caracterisee en ce que Les 
membranes (3 et 4) sont realisees en silicone acetique de maniere a 
resister a de hautes temperatures ainsi qu'a de grande deformations. 
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